GEMAS RANGER POMPA MOTOR KONTROL UNITESI
KULLANMA TALIMATI




Elektrik baglantisi icin 5 damarli acik uclu kablo, pompa ile birlikte gelmektedir. Kablolarin devir
sayilarina gore siralamasi asagida gosterildigi gibidir:

Beyaz = n3

Yesil = n2
Kahverengi = nl

Kirmizi = Durma
Siyah = GND/Ortak

Kablolar kuru kontak baglanmalidir. Sadece kontaklar kendi arasinda degistirilmelidir. Aksi taktirde
istenen hiz ayarlanamaz.

Pompa kontrol Unitesi; “Gelismis Sensorsiz Dalga Vektér Kontrol Metoduyla” iki pompanin sabit giig
ve sabit hizda ¢alismasini saglar. 4 haneli 7 segmentli led ekran, motor hizini, gli¢ ylizdesini ve ariza
kodunu gosterir.

Kontrol Paneli:

(1) Led Ekrani : Motorun anlik ¢calisma hizini
veya ariza kodu mesajini gosterir.

(3) (2) Set Diigmesi: Programlama moduna
= girisi veya reset icin kullanilr.
3) @ (3) ‘1’ Nolu Diigme: Sabitlenmis “distk

motor hizin1” se¢mek veya program
modunu distrmek icin kullantlir.

(4) ‘2’ Nolu / ‘OK’ Diigmesi: Sabitlenmis

) “orta motor hizin” segmek veya segilen
program modu parametresini onaylamak
/ kaydetmek icin kullanilir.

(5) ‘3’ Nolu Diigme: Sabitlenmis “ yiksek
motor hizin1” segmek ve program
modunu ylkseltmek ¢ikmak icin
kullanihr.

(6) ‘0’ Nolu Diigme : Motoru durdurmak igin
kullanihr.

(7) ‘POWER’ Isigi: Cihaza giic verildiginde
yanar.

(8) ‘ERROR’ Isig1: Ariza durumunda yanar.
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Fabrika Ayarlari:

Ayarlanmis Kontrol Modu 0= Sabit gii¢
1= Sabit hiz
Ayarlanmis Sabit Hiz 1=2000d/d
2=2400d/d
3=2850d/d
Ayarlanmis Sabit Gli¢ veya Debi Yiuzdesi 1= %60
2= %80
3=%100
ilk Calisma Hizi 2850 d/d
ilk Calisma Siiresi 5 dakika
Ayarlanabilir Hiz Aralig 1000-2850 d/d (artis /diistis araligi 50 d/d)
Ayarlanabilir ilk Calisma Siiresi Aralig 0-10 dakika (artis /dusus araligr 1 dakika)

Kontrol Modu ve Kontrol Sinyal Kaynagi Ayarlari

Bu kisim “kontrol modu” icindir.
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Bu kisim “V A” tuslari ile yikseltilip disirdlebilir. ‘OK’ tusuna basilarak
ayarlar kaydedilir ve ekranda ‘OFF’ yazisi goralir.

Kontrol Modu :

0= Sabit gli¢
1= Sabit hiz

Ekranda ‘0’ yazisi goriilene kadar ‘SET’ tusuna basil tutarak Grind calistirin.
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Sabit Hiz Kullanim Modunda Sabit Hiz Ayari:

Sabit hiz kullanim modunda ‘1", ‘2’ veya ‘3’ segeneklerinden hangisinde
degisiklik yapilacaksa o tusa basilir. Led ekranda son yapilan ayardaki hiz
degeri d/d gorullr. Daha sonra ‘SET’ diigmesine ekrandaki yazi, yanip
sdnmeye baslayana kadar basili tutulur. Ekran yanip sénmeye baslayinca
“W A” tuslarina basilarak ayar yapilir. “V¥ A” tuslari, her seferinde 50 d/d
artis / azalis yapar. Devir igin Ust limit 2850 d/d ve alt limit 1000 d/d dir.
Ayari kaydetmek icin ‘OK’ diigmesine basilir. iptal edip orijinal ayarlara
donmek icin ‘SET’ digmesine basilir.
Fabrika ayarlari asagidaki gibidir:

1=2000d/d

2=2400d/d

3=2850d/d

Sabit Gii¢ Kullanim Modunda Sabit Gii¢ Ayari:

Guc veya akis maksimum degerin ylzdesi olarak ekranda gosterilir. Sabit
guc / akis kullanim modunda ‘1’ , ‘2’ veya ‘3’ ayarlanmis degerlerinden
degistirilmek istenen hangisi ise o tusa basilir. Ekranda, kayith olan deger
gorilir. Daha sonra ‘SET’ tusuna, ekran yanip sénmeye baslayana kadar
basili tutulur. Ekran yanip sonmeye baslayinca “V A” tuslarina basilarak
ayar yapilir. Bu tuslara her basildiginda deger %1 artar veya diiser. Ust
limit %100, alt limit %5tir. istenen degere gelince kaydetmek icin “OK”’
tusuna basilir. iptal etmek ve orijinal hiza dénmek icin ‘SET’ tusuna basilir.

GUg ve akis ylzdesinin fabrika ayarlari asagidaki gibidir:
1= %60
2=%80
3=%100

ilk calisma hizi ve zamanini programlamak icin motor durdurulmalidir
(‘0" tusuna basilarak) .Ardindan ‘SET’ tusuna ekrandaki ‘OFF’ yazisi yanip
sdnmeye baslayana kadar basili tutulmalidir. Bu noktada pompanin
cahsirken yapacagi hiz, “V A” tuslari ile ayarlanabilir. Ayarlanan
degerler 2850 d/d ile 1000 d/d arasinda olabilir. istenen degerde ‘OK’
tusuna basilarak devir sayisi kaydedilir veya ‘SET’ degerine basilarak
onceden tanimlanmis ayarlara donlebilir. Baslangi¢ hizi ayarlandiktan
sonra baslangic slresi de 0 ile 10 dakika arasinda olacak sekilde
belirlenir.




Pompayi Durdurma

Pompa asagidaki durumlarda kapanir:

1- ‘0’ digmesine basilarak,

2- Eger Kablo kontrol secili ise “Dur” sinyali alindiginda,

3- Ariza durumunda.
Pompanin g¢alismasi yukarida verilen nedenlerden dolayi durursa
‘POWER’ 15181 yanip soner ve ekranda ‘OFF’ yazisi gorullr. Ayrica
pompa ariza nedeniyle durursa ekranda ariza kodu da gosterilir.

Sisteme glic verildiginde ve motor bekleme modundayken ariza
durumu yoksa ekranda ‘OFF’ yazisi gorilir ve ‘POWER’ 15181 yanip
séner.

Pompayi Calistirma
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Elle Kullanim:
‘1’, 2’ veya ‘3’ tusuna basilarak ayarlanmis sabit hiz veya sabit giic
sec¢imi yapilr.

Pompa bekleme (stand by) durumunda “ilk calisma modunda”
¢alismaya baslar ve segilen “ilk ¢alisma sliresinden” sonra segilmis
sabit hiz ve sabit glice doner.

Pompa “ilk galisma modunda” ¢alistigi siirece segilmis hiz veya glig
ekranda yanip soner.

Calisma sirasinda secilmis olan hiz veya glice gére pompa hizlanir
veya yavaslar. (ilk calistirma disinda)

Ayarlanmis hiz ve gii¢ calisma sirasinda degistirilebilir. Bunun igin
Sabit Hiz Kullanim Modunda Sabit Hiz Ayari konu basligi
okunmalidir.
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Fabrika Ayarlarina D6nme

Motor, en az 15 saniye ‘SET’ diigmesine basildiginda fabrika
ayarlarina doéner. Uriin fabrika ayarlarina déndiigiinde iiriin
Uzerindeki hiz tuslari ve ‘POWER’ isiklari yanip sdner. Sonra ‘SET’
digmesine basmayi biraktiginizda motor fabrika ayarlarinda
calismaya baslar.

3 dakika boyunca hicbir tusa basilmazsa ekran kapanarak , tirin
tasarruf moduna gecer.
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Arniza Alarmi

Ariza durumunda “ERROR” 15181 yanar ve ekranda ariza kodu
goralur. Bu uyari ariza diizeltilene veya glic kesilene kadar ekranda

gorilmeye devam eder.
E - H Unite son 8 arizayi hafizasinda tutar ve ariza gegcmisi ekran
Gzerinden gorilebilir. Yeni bir ariza olmasi durumunda en eski ariza
O hafizadan silinecektir.
Ariza gecmisini gormek icin bekleme (stand by) konumundayken
once ‘0’ ‘a ardindan hemen ‘SET’ tusuna basilir. Onceki ariza

@ @ @ kodlarinin gorilmesiicin “ A” digmesi kullanilir. Ekranda goérilen
ariza kodunun silinmesi icin de “V¥” digmesi kullanilir. “V¥"”

digmesine basili tutulmasi durumunda tiim ariza raporlarinin o
POWER B O ERROR silinmesi saglanir. ‘SET’ tusuna basilmasi veya 30 saniye hicbir tusa

basilmamasi hata raporu ekranindan gikilmasini saglar. Ekranda "ol Fecknolagy”
gorilen ‘E’ harfi arizayi (error), sayi ise arizanin nedeni gosterir.

Ariza Kodlari ve Muhtemel Nedenleri

Ariza Kodu Muhtemel Nedeni

01 DC-Link, ylksek voltaj

02 DC-Link, dislik voltaj

03 DC-Link, cok disuk voltaj

04 IPM, yiksek akim yazilim korumasi
05 IPM, yiiksek akim donanim korumasi
07 AC giris yuksek voltaj

08 AC giris dislik voltaj

10 Pompaya binen fazla yiik icin Elektrik — Sicaklik korumasi
11 Motor yiksek hiz

13 IPM yuksek sicaklik

16 Motor adim digi

17 PFC ¢ikis DC diisuk voltaj

20 Kisa devre

21 Motor fazi kisa devre

22 Cikis faz eksigi

31 Panel ile iletisim arizasi

41 Akim sensori devre arizasl

42 Ani akim koruma réle arizasi

43 Voltaj sensor arizasi, AC- DC voltaj eslesmiyor
51 IPM sicakhk sensor devre arizasi

60 Motor rotor kilitlemesi

61 DSP ROM arizasi

62 DSP RAM arizasi

63 DSP zamanlayici arizasi

66 Driver ile iletisim arizasi




